Amsonic

Precision Cleaning

ETUDE DE CAS

b 2 o Nettoyage de toles embouties N
q )))) Machine: EgaClean 4200 Alll
Secteur industriel: Usinage de métaux sans enlévement de copeaux / 125

Industrie: Emboutissage de toles

Probléme de nettoyage: Dégraissage de toles embouties

Salissures: Huiles d’emboutissage, particules

Solution: Nettoyage en Isoparaffine (A3) sous vide et séchage sous vide

Phase 1: Nettoyage d'immersion par ultrasons 65°C

Phase 2: Injection de solvant et filtration 65°C
Phase 3: Phase vapeur 85°C
Phase 4: Séchage sous vide 5 mbar
Temps de cycle approximatif: 12 min.
Qualité exigée: Piéces prétes pour revétement par poudre
Rendement de Le nettoyage sous-traité jusqu'alors est intégré dans la produc-
I'investissement: tion. Gain de productivité important, réduction des temps de pro-
duction.
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